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Siemens Schweiz AG 
CH-8047 Ziirich 

Beschreibung 

5 

Verf ahren zur Steigerung de?c Sortierknpazitit bei dear 
Sortierung von f lachen Sort ier gut s tticken 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verf ahren zum Sortieren 
10 von mit einer Zustellinfonnation versehene Sortiergutstiicken 
mit einem umlaufenden Sortierforderer nach einem vorgebbaren 
Bestiinmtingsweg mit einer Anzahl von Bestimmungswegstiicken, 
die jeweils in eine Anzahl von Bestimmungsabschnitten 
unterteilt sind, wobei die Bestimmungsabschnitte eine Anzahl 
15. von aufeinanderfolgenden Bestimmungspositionen aufweisen. 

Wie aus der deutschen Of f enlegungsschrif t DE 197 14 184 Al 
bekannt ist # werden zum Sortieren von Sortiergutstucken nach 
einem vorgebbaren Bestiiranungsweg, beispielsweise der 

20 Gangfolge eines Postzus tellers, Sortierstrategien verwendet, 
bei denen nicht jedem Sortierfach eine Sendungsadresse 
zugeordnet ist, sondern bei denen die Reihenfolge der 
Sendungen innerhalb der Sortierfacher zum Sortierergebnis 
gehort. Daftir sind mehrere Sortiergdnge in der Kegel auf 

25 einem Sortierforderer erf order lich. 

Die Sortiergutstucke warden von einer einzigen Zuf orderstelle 
an Aufnahmeelemente, die larjfls^ eines umlaufenden Farderweges 
bewegt werden, Ubergeben. Entlang des Forderweges befinden 

30 sich nacheinander angeordnete Sortierfacher, die fiir 
beispielsweise zwei Sortierumlauf e entsprechend der 
sortierung nach einem Bestimmungsweg genutzt werden. Dabei 
wird jeweils der auf den einzelnen sortiergutstucken 
vorgesehenen Informationssatz, dessen Bedeutungsinhalt 

35 jeweils einer Adressen (Bestimmungsposition) entspricht, 
erf asst und das Sortiergutstuck in Abhangigkeit von dem 
erfassten informationssatz aus s einem Aufnahmeel ement bei 
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dessen Vorbei transport selektiv an das entsprechend ftir 
diesen Informationssatz vorgesehene Sortierfach abgegeben/ 
Das Aufnahmeelement wird nach Abgabe des Sortiergutstiickes 
leer bis zur zuf orderstelle zuruck bewegt. Die 
5 Sortiervorrichtung wird somit nur ungemigend ausgelastet. 

Eine Kapazitatssteigerung der Sortiervorrichtung ist nur mit 
einer Vergrosserung der Vorrichtung, mit einer Reduzierung 
der Breite der Aufnahmeelemente oder einer ErhShung der 
Geschwindigkeit der umlaufenden Fordereinrichtung erreichbar. 
10 Sowohl einer Erhohung der Geschwindigkeit der umlaufenden 
F3rdereinrichtung als auch einer Reduzierung der Breite der 
Aufnahmeelemente sind Grenzen gesetzt. 

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, 
15 ein Verfahren anzugeben, das es erlaubt, eine Steigerung der 
Sortierkapazit&t zu erreichen. 

Diese Aufgabe wird bei einem Verfahren der eingangs genannten 
Art erf indungsgemass dadurch gelost, dass 
20 die Sor tier guts tucke 

a) mit einer maximal der Anzahl von Bestimmungswegstucken 
entsprechenden Anzahl von Zuf ordererstellen mindestens 
jedoch zwei, in den umlaufenden Sor tier f order er 

25 eingespeist werden, wobei zwischen zwei Zuf orders tellen 

mindestens eine Anzahl von Sor tier fachern angeordnet wird; 

b) in einem ersten Sortierumlauf in einer der grSssten Anzahl 
von innerhalb eines der Bestimmungsabschnitte gelegenen 
Anzahl von Bestimmungspositionen entsprechenden Anzahl von 

30 aufeinanderfolgenden Sor tier fachern entsprechend ihrer 

jeweiligen Bestiinmungsposition in ein entsprechendes 
Sortierfach befordert werden, und 

c) in einem zweiten Sortierumlauf die so in die Sortierfacher 
beforderten Sortiergutstucke wieder in der Reihenfolge der 

35 Bestiinmungsposition mit den Zuf orderstellen in den 

Sortierforderer eingespeist und in eine der Anzahl der 
Bestimmungsabschnitte entsprechende Anzahl von 
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Sortierfachern entsprechend ihres jeweiligen 
Bestimmungsabschnitts in ein diesem Bestimmungsabschnitt 
entsprechendes Sortierfach befordert werden, 

5 Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung ergeben 
sich aus den Merkmalen der Uhteranspruche. 

Mit dem vorgenannten Verfahren der eingangs genannten Art 
lassen sich die folgenden Vorteile erzielen: 

10 

i) Steigerung der Sortierkapazit&t ohne Erhohung der 

Geschwindigkeit des umlaufenden Sortierferderers und ohne 
eine Reduzierung der Breite der Auf nahmeelemente ; 

15 ii) Erhohung der Sortierkapazitat bei gleicher Grosse der 

vorrichtung, was bedeutet, dass der Plafczbedarf far den 
SortierfSrderer gleich bleibt und geringere 
investitionskosten im Vergleich zur Anschaffung einer 
zusatzlichen Vorrichtung anfallen; und 

20 

iii) Keine Erhohung der Anzahl der Sortierfacher erf order lich 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand einer Zeichnung 
beispielsweise naher erlautert* Dabei zeigen: 

25 

Pigur 1 das Verfahrensprinzip einer Sortierung mit zwei 
Sortierumlauf en in schematischer Ansicht; 

Figur 2 in schematischer Darstellung einen ersten 
3 0 umlaufenden Sortierforderer, bei dem der 

Bestimmungsweg in zwei Bestiiranungswegstucke 
aufgeteilt ist; 

Figur 3 in schematischer Darstellung einen umlaufenden 
35 Sortierforderer, bei dem der Bestimmungsweg in 

zwei Bestimmungswegstucke aufgeteilt ist und bei 
dem die Sortiergutstiicko ftir das erst© 
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Bestimmungswegstuck von einer ersten 
Zuforderstelle und die Sortiergutstucke fur das 
zweite Bestimmungswegstuck von einer zweiten 
Zuffirders telle eingespeist werden,- 

5 

Figur 4a einen ersten Sortierumlauf des umlaufenden 
Sortierforderers gemass Figur 2 mit zwei 
Zuforderstellen und 

10 Pigur 4b einen zweiten Sortierumlauf des umlaufenden 
Sortierforderers gemass Pigur 3 mit zwei 
Zuf Srderstellen . 

Das erfindungsgemasse Verfahren wird im folgenden am Beispiel 
15 eines Sortierforderers far flache, mit einer 

Zustell information versehene Sortiergutstucke 2 beschrieben, 
bei dem die Sortiergutstucke 2 nach einem vorgebbaren 
Bestimmungsweg w in 2wei sortierumlauf en sortiert werden. 

20 Pigur 1 zeigt in schematischer Darstellung ein 

Sortierverfahren mit zwei Sortierumlauf en. Ein vorgebbarer 
als Bestimmungsweg -W bezeichneter Zustellweg- wird dabei in 
eine Anzanl von Bestimmungswegstticken Wl,w2 unterteilt. Die 
Bestimmungswegstilcke W1,W2 sind wiederum in 

25 Bestimmungsabschnitte X, IX, III, IV, V, VI aufgeteilt. 

Jeder Bestimmungsabschnitt I, II, III, iv, V, VI' weist eine Anzanl 
von aufeinanderfolgenden Bestimmungspositionen 
A bis E auf , die vorliegend den Zustelladressen auf den 
Sortiergutstucken 2 entsprechen. Dabei ist nicht bei jeder 

30 Sortierung fiir jede Bestimmungsposition a bis e des 

jeweiligeri Bestimmungsabschnittes I, II, III, iv, v, VI ein 
Sort ierguts tuck 2 vorhanden. in der in Pigur 1 gezeigten 
Sortierung sind nur die Bestimmungspositionen A bis E des 
jeweiligen Bestimmungsabschnittes I, II, III, IV,v, VI 

3 5 dargestellt, fur die Sortiergutstucke 2 vorhanden sind. 
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Eine Anzahl von Sortiergutstticken 2, die entsprechend der fur 
sie vorgesehenen Reihenfolge des Bestimmungsweges W sortiert 
werden sollen, werden von einem Sortiergutstapel 4 ttber eine 
Zuforderstelle 8,9 mit vorgeschalteter Leseeinrichtung 6, die 
5 zur Erfassung der auf den einzelnen Sortiergutstticken 2 

befindlichen Zustellinformation dient, an einen umlaufenden 
Sortierf orderer 16 iibergeben. In Abhangigkeit von der 
erfassten zustellinf ormation werden die Sortiergutstucke 2 
von dem umlaufenden Sortierf orderer 16 selektiv an eines der 
10 entlang einer Sortierstrecke nacheinander angeordneten 
Sortierf acher 12 abgegeben und so in einem zweistufigen 
Verfahren gemass dem Zustellweg far einen Brieftrager oder 
Pake tbo ten sortiert. 

15- In einem ersten Sortierumlauf werden die Sortiergutstucke 
2 nach den Bestimmungspositionen A bis E sortiert. Die 
Sortiergutstiicke 2 sind dabei schon insofern vorsortiert, 
dass nur fur diesen Zustellweg W vorgesehene Sortiergutstucke 
2 in den Sortierf Orderer 16 eingespeist werden. Pehlerhaft 

20 vorsortierte Sortiergutstiicke 2 werden in geeigneter Weise 
aussortiert, sei es schon an einer der Zuforderstellen 8,9. 
oder nach erfolgtezn Sortierversuch. Danach werden die 4lt 
Sortiergutstucke 2 aus den Sortierffichern 12 entnoinmen und 
wieder dsn Zuforderstellen 8,9 iibergeben. Dabei werden die 

25 Sortiergutstucke 2 der Sortierf acher 12 des ersten und 

zweiten Bestimmungswegstuckes W1,W2 jeweils zusammengef asst 
und der Zuf Orderstelle 8 bzw. 9 iibergeben, die dem jeweiligen 
Beg timmungswegs tuck Wl bzw. W2 vorgelagert ist. 

30 In einem 2weiten Sortierumlauf erfolgt die Sortierung nach 
der Reihenfolge der Zustelladressen in den jeweiligen 
Bestimroungsabschnitten I , II, III , IV, V, VI . Die Sortiergutstiicke 
2 werden den Sortierf achera 14 entnommen und sind nun 
entsprechend den Bestimmungspositionen a bis B ihres 

35 vorgegebenen Zustellweges W sortiert. 
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Die Figuren 2 und 3 zeigen zwei Varianten des 
erfindungsgem&ssen Verfahrens am Beispiel des umlaufenden 
Sortierforderers 16 mit zwei Zuforderstellen 8,9. Der 
Bestimmungsweg w ist in zwei Bestixnmungswegstiicke W1,W2 
5 aufgeteilt. Zwischen den beiden zuforderstellen 8,9 sind den 
Bestiiranungswegstiicken Wl,w2 reprasentierende Sortierfacher 12 
angeordnet. 

In der in Pigur 2 gezeigten Variante werden die 
10 Sortiergutstiicke 2 fixr den gesamten Bestimmungsweg W an der 
ersten und an der zweiten Zuf orders telle 8,9 in den 
uatlaufenden Sort ierf order er 16 eingespeist. 

In einem ersten Sortiermnlauf werden die Sortiergutstiicke 2 
15 entsprechend ihrer Bestimmungsposition A bis E und ihrem 
Bestiitimungswegsttick W1,W2 unabhangig von dem 

Bestimmungsabschnitt I, II, III, IV, V, VI in die Sortierfacher 12 
befordert. Die Anzahl der Sortierfacher 12 entspricht der 
ijiaximalen Anzahl an Bestiinmungspositionen A bis E innerhalb 

20 der Bestimmungsabschnitte I bis III bzw. IV bis VI eines 
Bestimmungswegstttckes Wl bzw, W2. Damit befinden sich 
™>beispielsweise im-ersten .Sort ierf ach, das,nach der,,.,; 

Zuforderstelle 8 angeordnet ist, alle Sortiergutstiicke 2, die 
in alien Bestiinmungsabschnitten I bis III des 

25 Bestimmungswegstiickes Wl die erste Position bilden. Sie 

werden flir den jeweiligen Bestimmungsabschnitt I, II, III als 
erstes ausgegeben. Entsprechend befinden sich im zwei ten 
Sortierfach alle Sortiergutstiicke 2, die in alien 
Bestimmungsabschnitten I bis III des Bestiiranungswegsttlckes Wl 

30 die zweite Position bilden und jeweils als zweites ausgegeben 
werden usw. 

in der in Pigur 2 gezeigten Variante des erf indungsgemassen 
Verfahrens werden sowohl die Sortiergutstiicke 2 von der 
35 ersten Zuforderstelle 8 an die Sortierfacher 12 des ersten 

Bestimmungswegstiickes Wl als auch an die Sortierfacher 12 des 
zweiten BestdLmmungswegsttickes W2 ubergeben. Dadurch stohon 
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nur ein Teil der Aufnahme element© des umlaufenden 
SortierfiSrderers 16 fiir die Aufnahme neuer Sortiergutstiicke 2 
von der zweiten Zuf orderstelle 9 zur Verfiigung- Mit der 
Zuf orders telle 8 beaufschlagte Aufnahmeelemente, die 
5 Sortiergutstiicke 2 fur das Bestimmungswegstiick W2 erhalten 
haben, sind damit ftir die Aufnahme neuer Sortiergutstiicke 2 
an der aweiten Zuf Orderstelle 9 noch belegt und entsprechend 
uxngekehrt betrifft dies die zweiten Zuf Srderstelle 9. 

10 In einem 2weiten Sortierumlauf der in Figur 2 gezeigten 
Variante werden die Sortiergutstiicke 2 des ersten 
Bestimmungswegsttickes Wl und die Sortiergutstiicke 2 des 
zweiten Bestimmungswegsttickes W2 zusammengef asst und an die 
dem jeweiligen Bestimmungswegstiick Wl,W2 vorgelagerte 

15 Zuf orders telle 8 hzw. 9 befordert* Die in dem ersten 
Sortierumlauf in die Sortierf acher 12 beforderten 
Sortiergutstiicke 2 konnen so erneut und nun in der 
Reihenfolge der Bestimmungsposition A bis E in den 
umlaufenden Sortierf order er 16 eingespeist werden. Hier ist 

20 nun eine der Anzahl der Bestimmungsabschnitte I bis VI 

entsprechende Anzahl von Sortierf achern 14 erforderlich. Die 
Sortiergutstiicke 2 werden jetzt entsprechend ihres jeweiligen 
Bestimmungsabschnittes I bis VI und entsprechend des 
Bestimmungswegstuckes Wl,W2 sortiert und liegen fur den 

25 Brief bo ten gem&ss seinem zustellweg sortiert vor. 

Im Gegensatz zu Figur 2 werden in der in Figur 3 
dargestellten variante die SortiergurtstQcke 2 insofern 
vorsortiert eingespeist, dass ftir das erste 
30 Bestimmungswegstiick Wl vorgesehene Sortiergutstiicke 2 nur von 
der ersten Zuf orderstelle 8 und die Sortiergurtstticke 2, die 
ftir das zweite Bestimmungswegstiick W2 bestimmt sind, nur von 
der zweiten Zuf firderstelle 9 eingespeist werden. 

35 Der prinzipielle Ablauf der Sortierung in zwei 

Sortieruml&ufen entspricht dem vorhergehend zu Figur 1 
beschriebenen Sor tierverf ahren . 
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in der in Figur 3 gezeigten Variante werden allG 
Sortiergutstucke 2, die von der ersten Zuf orders telle 8 an 
den umlaufenden Sortierforderer 16 iibergeben werden an die 
5 Sortierfacher 12 des ersten Bestimmungswegstiickes Wl und alle 
Sortiergutstucke 2, die von der zweiten Zuforderstelle 9 an 
den umlaufenden Sortierforderer 16 iibergeben werden, an die 
Sortierf cicher 12 des zweiten Bestijnmungswegstuckes W2 
iibergeben, 

10 

Es sirid somit alle Sortiergutstucke 2, die von der ersten 
Zuforderstelle 8 an den umlaufenden Sortierforderer 16 
iibergeben wurden, nach dem Passieren der Sortierf acher fGr 
das Bestimmungswegstuck Wl an die Sortierf acher iibergeben 

15 worden. Die Aufnahmeelemente zur Aufnahme der > 
Sortiergutstucke 2 sind nun frei zur Aufnahme von 
Sortiergutstticken 2 der zweiten Zuforderstelle 9. Eine 
Vorsortierung der Sortiergutstiicke 2 entsprechend der 
Bestiinnvungswegstucke Wl,W2 ist die Voraussetzung fUr diese 

20 Variante des, erf indungsgemassen Verfahrens, was jedoch 

bereits bei der Zusortierung der Sortiergutstucke 2 zu einem 
bestixctmten Zustellweg .W vorgenoirmen. werden kann.. 

Bei dieser Variante wird die Sortierkapazitat der 
25 Sortiervorrichtung vergleichsweise optimal genutzt. In der in 
Pigur 2 gezeigten Variante kann dem gegenuber mit einer 
geringeren Sortiertiefe gearbeitet werden, d,h. die 
Sortiergutstucke 2 miissen nur fur den Bestimmungsweg W 
vorsortiert sein und nicht fiir die einzelnen 
3 0 Bes tiramungswegstucke Wl , W2 . 

Die 2uforderkapazitat einer Zuforderstelle 8,9 ist begrenzt. 
Die Zuforderleistung einer Zuforderstelle 8,9 und damit die 
Sortierkapazitat der Sortiervorrichtung kann durch den 
35 Einsat2 von mehreren ZufSrderern 10.1,10.2 bzw. 10.3,10.4 an 
einer Zuforderstelle 8 bzw. 9 erhoht werden. Die Zuforderung 
von Sortiergutstttcken 2 von beispielsweise 2wei ZufSrderern 
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10.1,10.2 bzw, 10.3,10.4 einer ZufSrderstelle 8 bzw. 9 von 
einem< gemeinsamen Sortiergutstapel 4 fur einexn zweiten . 
Sortierumlauf kann aber zur Verfinderung der Reihenfolge der 
im ersten Sortierumlauf sortierten Bestimmungspositionen A 
5 bis E fiihren. Beispielsweise fdrdert der in Forderrichtung 
des Sortierforderers 16 vorgelagerte Zuforderer 10,1 der 
bGiden Zuforderer 10. 1, 10-2 noch ein Sortiergutsttick 2 mit 
der Bestimmungsposition A, wahrend der zweite ZufSrderer 10.2 
schon ein Sortiergutstiick 2 der Bestimmungsposition B 

10 fardert. Das Sortiergutsttick 2 der Bestimmungsposition B 

gelangt vor das Sortiergutsttick 2 der Bestimmungsposition A. 
Damit ist die Reihenfolge der Sortiergutstucke 2 entsprechend 
ihrer Bestimmungsposition A bis E verSndert. Bei einer 
Koinbination von der in Figur 2 dargestellten Variante des 

15 erfindungsgemassen Verfahrens fur einen ersten sortierumlauf 
mit der in Figur 3 dargestellten Variante des 
erf indungsgem&ssen Verfahrens fur einen zweiten Sortierumlauf 
wird dieses Problem gelost und die Kapazitat der 
Sortiervorrichtung durch die Erhohung der Zuf orderleistung 

20 der Zuforderstellen 8,9 noch optimaler ausgelastet. 

Eine Kombination der in den Figuren 2 und 3 gezeigten . ^ 
Varianten ist in den Figuren 4a und 4b dargestellt. 

25 Die Figuren 4a und 4b zeigen ein Anwendungsbei spiel des 

erfindungsgemasse verfahrens des umlaufenden Sortierf firderers 
16 mit zwei Zuforderstellen 8/9 die jeweils zwei Zuforderer 
10.1,10.2 bzw. 10.3,10.4 aufweisen, bei dem ein 
Bestimmungsweg w0 in vier Bestimmungswegstttcke 

30 W01,W02,W03,W04 aufgeteilt ist. Die Anzahl der 

Bestimmungswegstiicke W01, W02 , W03, W04 ist zwar doppelt so hoch 
wie die Anzahl der Zuf Brderstellen 8,9, sie entspricht jedoch 
der Anzahl der Zuforderer 10.1,10.2,10.3,10.4. 

35 in Figur 4a ist schematisch ein erster sortierumlauf und in 
Figur 4b ein zweiter Sortierumlauf dargestellt. Jedem 
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Zuforderer 10.1,10.2,10.3,10.4 wird ein Bestiinmungswegstuck 
W01,W02,WQ3,W04 zugeordnet. 

Die Sortiergutstiicke 2 werden, wie in Figur 4a filr den ersten 
5 Sortierumlauf gezeigt, fur den gesamten Bestirnmungsweg WO von 
beiden Zuf orders tellen 8,9 und damit von den vier Zuforderern 
10.1,10.2,10.3,10.4 in den umlaufenden Sortierf ordered 16 
eingespeist und entsprechend ihrer Bestimmungsposition A bis 
E und ihrem Bestiinmungswegstuck W01,W02,W03, W04 unabhangig 
10 von dem Bestimmungsabschnitt I bis XII in ein entsprechendes 
Sortierf ach 12 befordert. Die Anzahl der Sortierf acher 12 
entspricht mindestens der maximalen Ansahl an 
Bestintmungspositionen A bis E innerhalb der 

Bestiinmungsabschnitte I bis XII eines Bestimmungswegstiickes 
15 W01,W02,W03,W04. * 

Nach erfolgtem ersten Sortierumlauf werden die so in die 
Sortierf acher 12 beforderten Sortiergutstiicke 2 der 
jeweiligen Bestimmungswegstiicke W01,W02, W03,W04 in der 

20 Reihenfolge der Bestirnmungspositionen A bis E zusairtmengef asst 
und an den en tsprechenden Zuforderer 10.1,10.2,10.3,10.4 
befordert. Fur den zweiten Sortierumlauf werden die 
Sortiergutstiicke 2 von dem jeweiligen Sortiergutstapel 
4.1,4.2,4.3,4.4 erneut in den umlauf enden Sortierf Srderer 16 

25 eingespeist. Die Sortiergutstiicke 2 werden in eine der Anzahl 
der Bestiinmungsabschnitte I bis XII entsprechende Anzahl von 
Sortierf achern 14 entsprechend ihres jeweiligen 
Bestimmungsabschnittes I bis XII einsortiert. Das 
entsprechende Best immungswegs tuck W01 bis W04 war ja bereits 

30 durch die entsprechende Sortierung im ersten Sortierumlauf 
festgelegt worden. Eine scheinatische Darstellung dieses 
zweiten Sortiferumlaufes zeigt Figur 4b. 

Um die Sortierf acher 12,14 moglichst gleichm&ssig auslasten 
35 zu konnen, weist z.B. der Bestimmungsabschnitt X nur zwei 
Bestirnmungspositionen A und B auf , beispielsweise zwei 
nebeneinanderliegende Mehrf aitiilienhauser , Entsprechend konnen 
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die Bestiinmungspositionen A bis E des Bestimmungsabschnittes 
XI funf entlang des Zustellweges W gelegenen 
Einfamilienhauser sein. Diese Einteilung liegt der Erfahrung 
zugrunde, dass rein statistisch bei dieser Aufteilung in. 
5 jedem Bestiinmungsabschnitt etwa gleiche postmengen anf alien. 
Auf etwa dergleichen Erfahrungsbasis wird die Einteilung in 
Bestimmungswegstucke W01 bis W04 vorgenommen, so dass der 
Sortierforderer IS moglichst gleichm&ssig hinsichtlich der 
Sortiermenge entlang des Sortierweges ausgenutzt wird. 



15 



20 



25 



30 



35 
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Xiisfce dexr verwendeten Be^ugszelchen 

2 Sortiergutstiicke 

4 Sortiergutstapel 

5 4.1 Erster Sortiergutstapel 

4.2 Zweiter Sortiergutstapel 

4.3 Dritter Sortiergutstapel 

4.4 Vierter Sortiergutstapel 
6 Leseeinrichtung 

10 8,9 ZufSrderstelle 

10 ZufordereiT ~ — • 

10.1 Erster Zuforderer 

10.2 Zweiter Zufdrderer 

10.3 Dritter Zuforderer 
15 10-4 vierter Zuf tfrderer 

12 SortierfScher mit Sortiergutstiicken nach einem 

ersten Sortierumlauf 
14 Sortierfacher mit Sortiergutstiicken nach einem 

zweiten Sortierumlauf 
20 16 umlaufender Sortierf orderer 

A, B, C, D, E Bestimmungsposition 

W, W0 Bestimmungsweg . 

Wl , W2 , Bestimmungswegstiick 
W01 bis W02 Bestimmungswegstiick 
25 1 bis XII Bestimmungsabschnitt 



30 



35 
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Pat: exit anspruche 



1. verfahren zum Sortieren von mit einer Zustellinf onnation 
versehene Sortiergutstttcken (2) mit einem umlaufenden 
5 Sortierf Qrderer (16) nach einem vorgebbaren Bestimmungsweg 

(W,W0) mit einer Anzahl von Bestimmungswegstucken (Wl und 
W2 # W01 bis WQ4), die jeweils in eine Anzahl von 
Bestimmungsabschnitten (I bis VI, I bis XII) unterteilt 
sind, wobei die Bestimmungsabschnitte (I bis VI, I bis 
10 XII) eine Anzahl von auf einanderf olgenden 

Bestimmungspositionen (a, B, C, D, E) aufweisen, 
wobei die Sortiergutstucke (2) 

a) mit einer maximal der Anzahl von Bestimmungswegstucken (wl 
und W2, W01 bis W04) entsprechenden Anzahl von 

15 Zufordererstellen (8,9), mindestens jedoch zwei, in den 

umlaufenden Sortierf orderer (16) eingespeist werden, wobei 
zwischen zwei Zuf Orders tell en (8 f 9) mindestens eine Anzahl 
von Sort i erf achern (12,14) angeordnet wird; 

b) in einem ersten Sortierumlauf in einer der grdssten Anzahl 
20 von innerhalb eines der Bestimmungsabschnitte (I bis VI, 

I bis XII) gelegenen Anzahl von Bestimmungspositionen 
(A,B,C,D,E) entsprechenden Anzahl von auf einanderf olgenden 
Sortierf achern entsprechend ihrer jeweiligen 
Bestimmungsposition (A,B,C,D,E) in ein entsprechendes 
25 sortierfach befSrdert werden, und 

c) in einem zweiten Sortierumlauf die so in die Sortierf acher 
(12) bef order ten Sortiergutstiicke (2) wieder in der 
Reihenfolge der Bestimmungsposition (A,B,c,D,E) mit den 
Zuforderstellen (8,9) in den Sortierf orderer (16) 

30 eingespeist und in eine der Anzahl der 

Bestimmungsabschnitte (I bis VI, I bis XII) entsprechende 
Anzahl von Sortierf achern (14) entsprechend ihres 
jeweiligen Bestimrttungsabschnitts (I bis VT, I bis XII) in 
ein diesem Bestimmungsabschnitt (I bis VI, I bis XII) 

35 entsprechendes Sortierfach (14) befOrdert werden. 
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2. Verfahren nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnetv dass 

die Sortiergutstticke (2) vor dem ersten Durchlauf nach 
Bestimmungswegstucken (Wl,W2) vorsortiert werden und 
5 von den einem der Bestiinmungswegstucke (Wl,W2) zugehorigen 

Sortierfacher (12) vorgelagerten Zuf Orderstellen (8,9) 
eingespeist werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, 

10 dadurch gekennz e ichne t , dass 

zwischen zwei Zuf orderstellen (8,9) die zur Sortierung fur 
ein Bestimmungswegstiick (W1,W2) erf orderliche Anzahl von 
Sortierf&chern (12,14) angeordnet ist. 

15 4. verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, , 
dadurch gekenn2e ichne t , dass 
die Bestimmungswegstiicke (W1,W2) so dimensioniert 
werden, dass jedem Bestimmungswegstiicke (Wl,W2) eine 
annahernd gleichgrosse Anzahl von Sortiergutstiicken (2) 

20 zusortiert wird. 

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis. 4, 
dadurch gekennz e ichne t , dass 

die Anzahl der Bestiramungspositionen (A, B,C,D,E) und der 
25 Bestimmungsabschnitte (I bis VI) innerhalb der 

Bestimmungswegstiicke (W1,W2) annahernd gleichbleibend 
sind- 

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
30 dadurch gekennze ichne t , dass 

zwischen zwei Zuf firderstellen (8,9) auch mindestens zwei 
Bestimmungswegstiicken ( W01 , W02 ) entsprechende 
Sortierfacher (12,14) angeordnet werden und den mindestens 
zwei Bestimmungswegstucken (W01,W02) entsprechend viele 
35 Zuforderer (10.1,10.2) in der aufwarts gelegenen 

zuf Srders telle (8) angeordnet sind. 
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7 . Verf ahren nach Anspruch 6 

dadurch gekennzeichnet, dass 

jedem ZufSrderer (10.1,10.2,10.3,10.4) nur fur eines der 
5 Wegstiicke (W01,W02,W03, W04) vorsortierte Sortiergutstficke 

(4.1,4.2,4.3,4.4) zugefuhrt werden. 



10 



15 



20 



25 



30 



35 
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ZusamnenfassuAcr 



Die Erf indung bezieht sich auf ein verf ahren zum Sortieren 
von mit einer Zustellinformation versehene Sortiergutstiicken 
mit einem umlauf enden Sortierforderer nach einem vorgebbaren 
Bestimmungsweg rait einer Anzahl von Bestimmungswegstucken, 
die jeweils in eine Anzahl von Bestimraungsabschnitten 
unterteilt sind, wobei die Bestimmungsabschnitte eine Anzahl 
von aufeinanderfolgenden Bestimmungspositionen aufweisen. 

Fiff 1 ...... 
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